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F-F ( 2 : 1 ) G-G ( 2 : 1 )
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1. в=1078...1274 МПа
2. *Розміри для справок
3. Штампування ВТ22 ТУ 1-92-34-75 Групаконтроля ||
4. Граничні відхилення розмірів штампування по ОСТ 1 41187-78, клас 
точності 6

5. Невказані граничні відхилення товщини ребер, стінок - ±0,3 мм
6. Невказані радіуси скругленнь 0,6...1 мм, сполучень 2...3 мм

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Клеопа
Пацера

Проців

ТММ.КвР.18.06.00.000.КР1

Ланка 

Виливок  ВТ21Л  ГОСТ 19807-91

0,9 1 : 1
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НТУ "Дніпровська
політехніка"

Копировал

20.10.2018
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ТММ.КвР.18.06.00.000.КР1
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A-A ( 1 : 1 )

B-B ( 1 : 1 )

C-C ( 2 : 1 )
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1. в=1078...1274 МПа
2. Точність виливка 4-5-6-4 ГОСТ 26645-85.
3. Невказані граничні відхилення розмірів: отворів Н14, валів h14, 

кутових розмірів 
1
2АТ16, інших ±

IT14
2 .

4. Невказані граничні відхилення товщини ребер, стінок - ±0,3 мм
5. Невказані радіуси скругленнь 0,6...1 мм, сполучень 2...3 мм

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Клеопа
Пацера

Проців

ТММ.КвР.18.06.00.000.КР2

Заготовка

Виливок ВТ21Л ГОСТ 26645–85

1,0 1 : 1

1 

НТУ "Дніпровська
політехніка"

Копировал

28.10.2018
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Формат A1

Операція 05 - прграмна
Верстат EXTRON L800 с ЧПУ Mitsubishi M70V

Пристосування  Двовісний поворотний стіл з нахилом від ЧПК CNCT-200 GSA +
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Карта наладки 05

Перехід 1 - фрезерування площин

Перехід 2 - центрування

Перехід 3 - свердлування 

3-х отв.  5 мм

Перехід 4 - свердлування

 2-х отв.  3.8 мм

Перехід 5 - обробка фасок

Перехід 6 - фрезерування 
різьблень М6

Перехід 7 - розгортання 
2-х отв.



Формат А31
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Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Клеопа
Пацера

Проців

ТММ.КвР.18.06.00.000.ГрМ2

Графічний матеріал до
спеціального розділу

1 

НТУ "Дніпровська
політехніка"

Копировал

18.12.2018
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Процес підготовки 3D файлу 
та задання параметрів друку

Процес друку макета 
деталі "Ланка"

Макет деталі,знятий 
з робочого столу 3D принтера

Закінчений макет деталі "Ланка" 
після видалення допоміжних підтримок

Обладнання:
3D-принтер 3DESYSTEMS TRS-30
(Українського виробництва)
 
Параметри друку:
Друк шаром - 0.1 мм;
Товщина стінки - 0.8 мм;
Процент заповнення - 8 %;
Затрачений час - 13 год.;
 
Матеріал: 
PLA - пластик
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