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РЕФЕРАТ 

Пояснювальна записка: 82 с, 31 рис, 3 табл., 15 джерела. 

ПЕРЕВАНТАЖУВАЧ, ОПОРНО-ПОВОРОТНИЙ ПРИСТРІЙ, 

ЗНОСОСТІЙКІ МАТЕРІАЛИ, ТІЛО КОЧЕННЯ, ПОКАЗНИКИ ЯКОСТІ. 

Об’єкт розроблення – умови навантаження тіл кочення механізму опорно-

поворотного пристрою перевантажувача. 

Мета роботи – дослідження умов навантаження ланок механізму опорно-

поворотного пристрою перевантажувача та обґрунтування параметрів тіл кочення. 

Результати та їх новизна – проведено аналіз умов експлуатації ланок 

механізму повороту перевантажувача, що відрізняються високим зносом в важких 

режимах роботи. Новизна технічного рішення полягає в 3-D та МСЕ дослідженні 

впливу типу тіл кочення та властивостей матеріалу ланок механізму повороту 

перевантажувача, що забезпечують підвищення його експлуатаційних показників 

та працездатності. 

Корегування технології та марки сталі для виготовлення тіл кочення 

механізму повороту перевантажувача має підвищити строк її працездатності за 

умови забезпечення заданого навантаження та зменшення енергоємності. 

Взаємозв’язок з іншими роботами – продовження інноваційної діяльності 

кафедри конструювання, технічної естетики і дизайну Національного технічного 

університету «Дніпровська політехніка» в удосконаленні сучасних методів аналізу 

та розробці рекомендацій щодо технології виготовлення ланок виробничого 

обладнання. 

Сфера застосування розробки – експлуатація ланок механізму повороту 

перевантажувача в умовах значного навантаження в важких режимах роботи та 

значного зносу контактуючих поверхонь. 

Практична значимість кваліфікаційної роботи – підвищення працездатності та 

економічності експлуатації ланок механізму повороту перевантажувача. 
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