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РЕФЕРАТ 

Кваліфікаційна робота 84 стор., 21 рис., 11 табл., 23 бібл. 

Об’єкт дослідження – обладнання для промислової підготовки вуглевод-

нів.  

Мета роботи – розробити технологію дегазації нафти для умов розробки 

Бережівського нафтового родовища. 

Засоби дослідження – аналіз літератури, виробничого досвіду і теоретич-

ні дослідження. 

Описана характеристика пластових флюїдів. Розглянуті способи дегазації 

нафти в сепараторах та системи збору та підготовки продукції свердловин. На-

дана класифікація сепараторів дегазації нафти. Проаналізовані основні конс-

труктивні схеми газових сепараторів: вертикальні сепаратори, горизонтальні 

сепаратори, сферичні, відцентрові сепаратори, сепаратори Вентурі, двоємнісні 

горизонтальні, фільтруючі, горизонтальні сепаратори з накопичувачем, скрубе-

ри та пастки для конденсату. 

Розроблена удосконалена конструкція вертикального сепаратора для 

умов розробки Бережівського нафтового родовища. 

В роботі проведена економічна оцінка впровадження розробленої конс-

трукції удосконаленого сепаратора. 

Наведені заходи з охорони праці і безпеки в надзвичайних ситуаціях. 

ПРОМИСЛОВА ПІДГОТОВКА ВУГЛЕВОДНІВ, СЕПАРАЦІЯ, СЕПА-

РАТОРИ. 
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ВСТУП 

 

Основним етапом досягнення необхідних якісних показників сировини, 

що видобувають зі свердловини є підготовка нафти на промислах. 

Загалом підготовка означає розподіл всієї продукції на рідку та газову фа-

зи та обробку кожної фази таким чином, щоб вона лишалась рідкою або газо-

вою впродовж усього маршруту транспортування до споживачів.  

Це є вкрай необхідним, оскільки в процесі видобування зі свердловини 

піднімається не тільки нафта, а й попутний нафтовий газ, вода та механічні до-

мішки. 

Наявність води в суміші призводить до додаткових витрат на транспорту-

вання. 

При спільному русі нафти, газу і води втрати тиску на подолання сил тер-

тя значно вищі, ніж при перекачуванні чистої нафти. 

Якість підготовлених вуглеводнів чинить великий вплив на стабільність 

роботи обладнання на нафтопереробних заводах та на термін служби трубопро-

водів, оскільки вода викликає корозію, а механічні домішки – абразивне зношу-

вання. 

В процесі промислової підготовки нафти здійснюється дегазація, зневод-

нення, знесолення та стабілізація. 

Для розділення нафти, газу й води, тобто дегазації і зневоднення, викори-

стовується спеціальне обладнання – сепаратори. Також зневоднення здійсню-

ється шляхом деемульсації нафти. 

Знесолення відбувається за допомогою промивання нафти прісною во-

дою. 

Для стабілізації нафти відокремлюють легкі фракції задля зменшення 

втрат нафти при її транспортуванні. Для цього використовують метод гарячої 

сепарації або ректифікації. 

Дана робота присвячена удосконаленню конструкції обладнання для роз-

ділення нафти, газу й води – сепараторів. 
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В системах збору і підготовки нафти сепаратори можна використовувати 

таким чином: 

– на ступенях кінцевої, гарячої та вакуумної сепарації; 

– в якості спеціальних секцій або вбудованих вузлів в конструкціях апа-

ратів, які одночасно здійснюють сепарацію та нагрівання, зневоднення та зне-

солення нафти; 

– перед або після компресорних установок для зменшення вмісту механі-

чних домішок і крапельної рідини у газі, що виходить; 

– після колон різного призначення для видалення верхнього продукту. 
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ВИСНОВКИ 

1. Наведена інформація про геолого-технічні умови проведення робіт на 

Бережівському родовищі. Наведена принципова схема збору та транспортуван-

ня продукції Бережівського родовища, а також структурна схема розподілення 

потоків нафти і газу. 

2. У кваліфікаційній роботі була описана характеристика пластових флю-

їдів. Розглянуті способи дегазації нафти в сепараторах та системи збору та під-

готовки продукції свердловин. Надана класифікація сепараторів для дегазації 

нафти.  

3. Розглянуті фактори, які впливають на ефективність процесу сепарації 

нафти від газу. 

4. Детально проаналізовані конструктивні схеми газових сепараторів. 

5. Розглянуті функціональні елементи та фактори, які впливають на якість 

сепарації. 

6. Проаналізовані конструкції існуючих газових сепараторів: вертикаль-

них, горизонтальних, сферичних та інших. 

7. На підставі аналізу різноманітних модифікацій газових сепараторів на-

ми була запропонована удосконалена конструкція. Вона спрямована на підви-

щення ефективності процесу відділення газу від рідини (сепарації) і зниження 

гідравлічних пульсацій при транспортуванні продукції нафтових свердловин по 

трубопроводах і вимірі її дебіту, а також забезпечення компактності конструк-

ції пристрою. 

8. Складний рух рідини по сепаратору дозволяє підвищити ефективність 

роботи сепаратора і досягти максимальної якості видалення газу.  

9. В роботі розглянуті заходи з охорони праці і навколишнього середо-

вища. 

10. Розрахована економічна ефективність розробленої конструкції газово-

го сепаратора. 2. Виявлено, що застосування удосконаленої конструкції сепара-

тора приносить велику економічну ефективність в розмірі близько 350 тисяч 

гривень на рік. 
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23. Проект розробки Бережівського нафтового родовища: Звіт НДПІ ПАТ 

"Укрнафта" за наряд-замовленням № 410512 / А. Наритник [та інші.]. – Івано-

Франківськ, 2013. – 161 с.  
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Відомість матеріалів кваліфікаційної роботи 

 

№ Формат Позначення Найменування 
Кількість 

аркушів 
Примітка 

1      

2   Документація   

3      

4 А4 НГІБ.ОПП.22.11.ПЗ Пояснювальна за-

писка 
84 

 

5      

6   Графічні матеріали   

7      

8  НГІБ.ОПП.22.11.01.ГЧ Геолого-технічні 

умови проведення 

робіт 

3 

 

9  НГІБ.ОПП.22.11.02.ГЧ Збір і підготовка 

свердловинної про-

дукції 

5 

 

10  НГІБ.ОПП.22.11.03.ГЧ Конструктивні схе-

ми газових сепара-

торів 

7 

 

11  НГІБ.ОПП.22.11.04.ГЧ Розробка удоскона-

леної конструкції 

вертикального се-

паратора 

1 

 

12  НГІБ.ОПП.22.11.07.ГЧ Розрахунок еконо-

мічної ефективнос-

ті удосконаленого 

сепаратора 

 

 

 



 

З повним текстом кваліфікаційної роботи є можливість ознайомитись 

на кафедрі нафтогазової інженерії та буріння: 

 

49005 м. Дніпро, 

пр. Дмитра Яворницького, 19, 

корпус 7, кімнати 701-705, 

https://trrkk.nmu.org.ua/ua/ 

 

 

 

https://trrkk.nmu.org.ua/ua/

