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180 n6 052,0

027,0


   Rz h  Dmin Dmax min Ц б 

 2500  6179  198,867 14000 199 213   

  125 120 371 17358 181,509 460 181,5 181,96 17,50 31,04 

  40 40 15 1232 180,277 185 180,280 180,465 1,220 1,495 

 . 15 15 - 190 180,087 63 180,087 180,150 0,193 0,315 

  5 5 - 60 180,027 25 180,027 180,052 0,060 0,098 
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Dmin Dmax min Ц б 

   230 h7(-0,047)  

 - 250,953 14000 251 265 - - 

  17,6 233,353 720 233,35 234,07 17,65 30,93 

  2,2 231,153 185 231,153 231,338 2,197 2,732 

 1,2 229,953 47 229,953 230 1,200 1,338 
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 )  

 - 249,284 14000 251 265   

  17,6 231,684 720 231,70 232,42 19,30 32,58 

  2,2 229,484 290 229,48 229,77 2,22 2,65 

 1,2 228,284 72 228,284 228,356 1,196 1,414 

   200 h9(-0,115)  

  220,885 14000 221 235   

 19,8 201,085 460 201,10 201,56 19,9  

 1,2 199,885 115 199,885 200,000 1,215  

, ’   25201,65  

 - 2554,35 42000 2554 2596   

   18 2536,35 5400 2535,4 2540,8 18,6  
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5.     /  

56; 63; 76; 80; 89; 100; 
112; 126; 145; 161; 180; 
202; 227; 253; 275; 310; 
348; 388; 435; 490; 552; 
622; 700; 785; 880; 990 

6.    , /  ( / )  

  20-450 

 10-240 

7.    , /  4000 

8.     2 

9.     4 

10.    ,  40 

        250  
  VI           32 32 

 - 0,42  / .    є       : 

So=S   s   s   s   s  s   s  = 0,420,811111,07 =0,36 /    (2.7) 

 S  –     ; 
s  – є ,  є  ; 
s  – є ,  є  ; 
s  – є ,  є     ;  
s  – є ,  є  ; 
s  – є ,  є   ; 
s  – є ,  є   . 

    є       

   . 

   36 Д19] є     - 153  / .  
  є       : 

V=V Kv Kv KvKvmKv Kv Kv =1530,850,651110,851=71,9 /      (2.8) 

    V  –    ;; 
Kv  – є ,  є   ; 
Kv  – є ,  є  ; 
Kv – є ,  є   ; 
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Kvm – є ,  є  ; 
Kv  – є ,  є   ; 
Kv  – є ,  є    . 
Kv  – є ,  є  . 

    є     
 : 









25114,3

9,711000

d

V1000
n


91,2 /                                        (2.9) 

      є 89  / .   
   є 32  / . 

є      : 


32

185

4000

508

32

110

S

L

S

L

.

i.
9,35 ( )                     (2.10) 

 L .i -    є  , ; 
L  -     ( « ») , ; 
S  -    ,  / ; 
S  –     ,  / ;; 

           
 2.8. 

 05, -  

 
  

    
k . 

    

2635     71,62 32 135 110,05 0,81 

    

    
 
 

1 2 3 

1.   
 2214-0171 5 10 
 9473-80 

 6620-0219  
 13041-83 

2.  .142   10 
      

 2112-0073 5 10 
 18880-73 - 

3.   40 11 , 
 11+0,43 

 2223-0019 
 17026-71 

 6100-0147 
 13598-85 
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  2.8 

1 2 3 

4.   1 45   
  

 2353-0135 
 14953-80 

 6100-0206  
 13598-85 

5.   12+0,43 
 2301-0039 

 10903-77 
 6100-0222 

 13598-85 

6.   70+0,74   
 11  

 22223-0557 
 20538-75 

- 

7.    120  
 40 . 

 2353-0124  
 14953-80 

 6100-0206  
 13598-85 

8.    60  
 30 . 

 2353-0145  
 14953-80 

 6100-0229  
 13598-85 

9.  2 . 13,8   
16-7 ,   56+3  

 2301-0505 
 2092-77 

 6100-0228 
 13598-85 

10  2    2353-0135  
 14953-80 

 6100-0229  
 13598-85 

11.   16-7   
 45+4  

 035-2620-0546 
2 52-1-74 

 191221053 
2 035-681-79 

 6100-0207 
 13598-85 

12.  . 
  1-11   

  

 
 

t, 
 

S, 

/  
V, 

/  

D , 
 

n, 

/  

L , 

 

i, 

. 

, 

 

, 

 

 1 

1 18 100 123,6 315 125 210 1 2,10 2,3 

2 5 56 65 207 100 11 5 0,98 3,5 

3 11 120 50,2 40 400 186 1 1,55 2,3 

4 2 227 39,6 36 315 160 2 1,41 2,1 

5 6,0 80 30,1 12 800 37 1 0,46 2,3 

6 15 32 22,0 70 100 11,5 1 0,36 2,0 

7 16 60 12,6 40 100 8 1 0,13 2,0 

8 18 64 15,1 30 160 16 1 0,25 2,0 

9 7,0 63 27,7 14 630 56 2 1,78 2,5 

10 2,2 31,5 35,6 18 630 2,0 2 0,13 2,5 

11 - 2,0 /  15,8 16 315 56 2 2 0,36 2,8 

      1 9,51 26,3 

     2 9,51 26,3 

      19,02 52,6 
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 10, -  

 
 

 
    

k . 
    

1732  
  

 -1-6-   8742-75 43,84 15,6 120 65,67 0,83 

    

    
 
 

1.    
 2102-0196 5 10 

 21151-75, 1  10-1 

2.     -  10-2 

3.     
 2101-0972 15 6 

 20872-80, 4  10-3 

  

 
 

t, 
 

S, 
/  

V, 
/  

D  , 
 

n, 
/  

L , 
 

i, 
. 

, 
 

, 
 

1 16 35 70,1 251 89 295 1 9,35 0,9 

2 6 45 70,1 251 89 1250 1 27,78 0,9 

3 6 108 132,2 234 180 1250 1 11,57 0,9 

 15, -  

 
 

 
    

k . 
    

1732  
  

 -1-6-   8742-75 47,35 15,6 120 69,44 0,83 

    

    
 
 

1.    
 2102-0196 5 10 

 21151-75, 1 
 15-1 

2.     -  15-2 

3.     
 2101-0972 15 6 

 20872-80, 4 
 15-3 

  

 
 

t, 
 

S, 
/  

V, 
/  

D  , 
 

n, 
/  

L , 
 

i, 
. 

, 
 

, 
 

1 16 35 70,1 251 89 295 1 10,69 0,9 

2 6 45 70,1 251 89 1250 1 27,89 0,9 

3 6 108 132,2 234 180 1250 1 11,62 0,9 
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 20,    

 
 

 
    

k . 
    

1740 3 
  

 -1-6-   8742-75 
91,12 15,6 210 118,44 0,74 

    

    
 
 

1.       
   

 2103-0726 
 20872-80 

 
191711048 

2 16-2-78 

2.      
    

 2103-0725 
 20872-80 

 
191711047 

2 16-2-78 

3.      
 

 .01.4525.000-01 
 

 
191711048 

2 16-2-78 

4.   170-6g 
   

 .01.4526.01-05 
 

 
191711048 

2 16-2-78 

5.      
 

 .01.4525.000 
 

 
191711047 

2 16-2-78 

6.   170-6g 
   

 .01.4526-04 
 

 
191711047 

2 16-2-78 

7.  ’    2101-0973 
 20872-80 

 
191711047 

2 16-2-78 

  

 
 

t, 
 

S, 
/  

V, 
/  

D  , 
 

n, 
/  

L , 
 

i, 
. 

, 
 

, 
 

1 1,37 38 180,6 230 250 1265 1 33,29 0,3 

2 1,37 38 180,6 230 250 1270 1 33,42 0,3 

3 5 15 84,8 180 150 19 - 1,27 0,5 

4 - 3 /  106,8 170 200 116 7 0,86 0,7 

5 5 15 84,8 180 150 19 - 1,27 0,5 

6 - 3 /  106,8 170 200 116 7 0,86 0,7 

7 0,50 22 207,7 210 315 204 1 9,27 0,4 

8 0,50 22 207,7 210 315 158 1 7,18 0,3 
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k . 
    

3 193 
  

 -1-6-   8742-75 
112,1 15,6 45 134,31 0,72 

    

    
 
 

1.  . 180,15–0,063  
    

  750 80 305 
24  40 1 8 

 2424-83 - 
- 

2.    
. 228 u8  

3.   . 
200 –0,115  
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St, 
/  

S , 
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V, 
/  

D  , 
 

n, 
/  

L , 
 

, 
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1 0,16 0,002 

60 60 

180 105 210 11,2 3,5 

2 0,7 0,003 228 85 380 14,2 3,5 

3 0,78 0,003 200 95 915 78 1,7 

 30,   

 
 

 
    

k . 
    

1835 
  

 -1-6-   8742-75 50,0 15,6 30 68,82 0,83 
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32 3 1  2424-83 

 
 

2.   

 150  16344-70 
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2 0,45 - 0,003 65,9 210 100 35 3,0 0,8 

3 0,67 20 0,002 72,2 230 100 300 33,5 2,5 
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, 

r,  

    RZ,    

4 
Rz=32-40 

4 
Rz=20-32 

5 6 5 6 6 7 

     

1 2 3 1 2-3 1 2-3 1-3 1 2-3 1-3 1 2-2 1-3 

10 0,15 0,29 0,56 0,15 0,30 0,15 0,21 

12,5 0,18 0,37 0,64 0,18 0,34 0,18 0,24 

16 0,23 0,47 0,72 0,23 0,39 0,23 0,27 

20 0,29 0,58 0,80 0,29 0,42 0,29 0,30 

25 0,37 0,83 0,88 0,37 0,48 0,35 

32 0,47 0,94 1,00 0,47 0,54 0,39 

40 0,58 1,12 0,58 0,60 0,43 

50 0,74 1,24 0,66 0,48 

63 0,92 1,40 0,72 0,54 

80 1,17 1,60 0,84 0,60 

100 1,45 1,80 0,96 0,66 

125 1,80 2,00 1,05 0,75 

160 2,25 1,23 0,85 

200 2,55 1,35 0,95 

  
, Т 3 2 1 2 1 

            3.2 
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6 0,01-0,02 
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