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СТВОРЕННЯ МОДЕЛІ КРІПЛЕННЯ ІЗ ВУГЛЕПЛАСТИКУ ТА ВИГОТОВЛЕННЯ 

ЇЇ НА 3D-ПРИНТЕРІ 

 

Стійкість гірничих виробок досягається обґрунтованим вибором типу кріплення та 

конструкції сполучних елементів, але процес розробки моделі кріплення досить складний 

і трудомісткий. Складність процесу полягає в тому, що отримана модель повинна бути 

максимально обґрунтованою з точки зору її раціональних параметрів, задля забезпечення 

стійкості виробленого простору. 
В останнє десятиріччя широке поширення отримують технології 3D-друку [1-2] за 

допомогою яких можливе проєктування різних моделей. 3D-принтери використовують у 

медицині, будівництві, автомобілебудуванні, електроніці та ін [3].   

Виходячи із цього, постала досить актуальна науково-технічна задача – розробка 

моделі кріплення для вугільних шахт на 3D-принтері. Це дозволить провести додаткові 

дослідження щодо взаємодії кріплення із масивом гірьских порід, а також визначити 

раціональні параметри розробляємого кріплення. Матеріалом виготовлення буде 

вуглепластик, адже авторами роботи вже обгрунтовувалось [4-5] використання 

композитних матеріалів у гірничій промисловості. 

В умовах «лабораторії інновацій і трансферу технологій» НТУ «Дніпровська 
політехніка» можливий друк моделі кріплення із вуглепластику, адже у лабораторії є 

необхідний 3D-принтер (Рис.1), технічні характеристики якого дозволяють друкувати 

моделі із вуглепластичних волокон. 

 

 
Рисунок 1 – 3D-принтер XYZprinting da Vincі Super WiFi 

 

Проєктування кріплення виконується згідно заявленого патенту України на корисну 

модель №148395 (заявка u202008272) шляхом розробки моделі у комп’ютерній программі 

Solid Works (Рис.2), адже програмний продукт є обґрунтованим та достовірним [6].   

 

 



 
Рисунок 2 – Модель кріплення із вуглепластику для виготовлення на 3D-принтері 

 

Роздрукована модель дозволить зробити додаткові дослідження взаємодії кріплення із 

масивом гірських порід у лабораторії. Це дозволить більш точно обґрунтувати раціональні 

параметри кріплення із композитів, а також встановити нові науково-технічні 

закономірності. 
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