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РЕФЕРАТ 

Пояснювальна записка: ___ с, ___ рис, ___ табл., ___ джерело. 

НЕРЖАВІЮЧА СТАЛЬ, АВТОМАТИЧНЕ ЗВАРЮВАННЯ, АНАЛІЗ 

ЗВАРНОГО ШВА, НАПРУЖЕНО-ДЕФОРМОВАНИЙ СТАН  

Метою роботи є підвищення ефективності зварювання трубопроводів 

харчової промисловості із нержавіючої сталі.  

Об'єкт розроблення – процес зварювання трубопроводів із нержавіючих 

сталей. 

Було виконано аналіз режимів зварювання нержавіючих сталей, 

встановлено умови зварюваємості та проведено моделювання зварювання 

трубопроводів із нержавіючої сталі за допомогою Simufact Welding методом 

скінчених елементів.  
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