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РЕФЕРАТ 

 

Пояснювальна записка: 90 сторінок, 14 таблиць, 14 рисунків, 59 джерел. 

 

РЕКТИФІКАЦІЙНА КОЛОНА, МОТОРНЕ ПАЛИВО, ПАРАМЕТРИ, ПЛОЩА 

КІТВАН, УСТАНОВКА КАТАЛІТИЧНОГО РИФОРМІНГУ 

 

Актуальність роботи полягає в необхідності розрахунку конструкції 

ректифікаційної колони для отримання моторного палива на площі Кітван. 

Мета роботи: розробити проект ректифікаційної колони для отримання 

моторного палива на площі Кітван. 

Задачі роботи: запроектувати параметри ректифікаційної колони для 

отримання моторного палива на площі Кітван. 

Предметом дослідження є переробка на ректифікаційній колоні моторного 

палива, об’єктом дослідження – методологія розрахунку параметрів 

ректифікаційної колони для отримання моторного палива на площі Кітван. 

Новизна одержаних результатів полягає в розрахунку параметрів 

ректифікаційної колони для отримання моторного палива на площі Кітван. 

Практичні результати – розраховано конструкцію ректифікаційної колони 

для отримання моторного палива на площі Кітван: виконано аналіз і розглянуто 

характеристики; обґрунтовано конструкцію і устаткування, а також інструмент, 

конструкція ректифікаційної колони для отримання моторного палива на площі 

Кітван. Розглянуто питання охорони надр і довкілля. 

Практичне значення полягає в застосуванні конструкції ректифікаційної 

колони для отримання моторного палива на площі Кітван. 

У процесі проектування проводилися: літературні дослідження; аналіз 

шкідливих і небезпечних факторів і заходів для їхнього попередження. 
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ABSTRACT 

 

Explanatory note: 90 pages, 14 tables, 14 figures, 59 sources. 

 

RECTIFICATION COLUMN, MOTOR FUEL, PARAMETERS, KITVAN 

AREA, CATALYTIC REFORMING INSTALLATION 

 

The actuality of the work is the need to calculate the design of the rectification 

column for obtaining motor fuel on the Kitvan square. 

Purpose: to develop a project of a rectification column for obtaining motor fuel on 

the Kitvan square. 

Оbjectives: to design the parameters of the rectification column for obtaining 

motor fuel on the Kitvan square. 

The subject of the study is the study is the processing of motor fuel on the 

rectification column, the object of the study is the methodology for calculating the 

parameters of the rectification column for obtaining motor fuel on the Kitvan square. 

Innovation is in the obtained results lies in the calculation of the parameters of the 

rectification column for obtaining motor fuel on the Kitvan Square. 

The practical significance the design of the rectification column for obtaining 

motor fuel on the Kitvan square was calculated: the analysis was performed and the 

characteristics were considered; the design and equipment, as well as the tool, the design 

of the rectification column for obtaining motor fuel on the Kitvan square, were 

substantiated. The issue of subsoil and environment protection was considered. 

The practical parameter is the application of the design of the rectification 

column for the production of motor fuel in the Kitwan area. 

In the design process, the following were carried out: literary studies; analysis of 

harmful and dangerous factors and measures for their prevention.  
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ВСТУП 

 

За сучасних масштабів розвитку транспорту забезпечення його моторними 

паливами є найважливішим завданням. Автотранспорт споживає понад третину 

всієї нафти, що видобувається у світі – найціннішої сировини хімічної 

промисловості, тому виникає гостра проблема розширення сировинної бази для 

отримання моторних палив. Залучення газового конденсату дозволить знайти 

підхід до її вирішення. Організація кваліфікованої переробки газових конденсатів 

може сприяти частковому забезпеченню потреб країни у світлих нафтопродуктах 

та задоволенню власних потреб окремих регіонів. 

Завод є основним виробником товарної продукції, тому від його успішної 

роботи та розвитку значною мірою залежать техніко-економічні показники всього 

вищезгаданого комплексу підприємств. Виходячи з цього основним завданням 

розвитку є забезпечення випуску високоякісної конкурентно-здатної та водночас 

високорентабельної продукції. 

Сировиною заводу є газовий конденсат. Конденсати родовищ мають 

широкий фракційний склад з незначним вмістом сірчистих сполук (0.010.02%) і 

характеризуються низькою температурною застиганням (-60оС). За вуглеводневим 

складом відрізняються великим вмістом у них нафтенових вуглеводнів, що 

зумовлює досить високе значення октанових характеристик бензинових фракцій. У 

зв'язку з цим головним процесом ЗСК є установка стабілізації газового конденсату. 

На установці стабілізації одержують нафтопродукти, що є потенційною сировиною 

для низки установок, що виробляють цінну товарну продукцію: дизельне паливо, 

автомобільні бензини, зріджені вуглеводневі гази для побутових потреб. 

Переробка сировини, що надходить на завод, здійснюється в три стадії. На 

першій стадії проводиться стабілізація НГК-суміші з отриманням напівфабрикатів 

(стабільного конденсату та ШФЛУ) та утилізованого відходу - технологічних 

скидних газів. Стабільний конденсат і ШФЛ прямують на другу стадію переробки. 

Стабільний конденсат піддається первинній переробці на УМТ, ШФЛУ - 

фракціонування на БІІ та УПП. Скидні гази прямують у паливну мережу заводу, 
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які надлишки подаються (для переробки разом із попутним нафтовим газом). 

Вироблена на УМТ бензинова фракція зазнає вторинної переробки на установці 

каталітичного риформінгу Petr·Fac та встановлення облагородження моторних 

палив ЛКС-35-64. 

В даний час випускається наступна товарна продукція: 

1. дизельне паливо ГШЗ (за ТУ 51-28) для помірної та холодної зони, 

одержуване шляхом змішування продуктів стрипінгів К-2/1 та К-2/2 та кубового 

продукту колони К-3 УМТ (з додаванням або без додавання депресорних 

присадок); 

2. дистилят газового конденсату легкий (переважно реалізується як 

сировина піролізу)бензин з верху К-3 УМТ з додаванням пентан-гексанової фракції 

з БІІ; 

3. пропанова фракція (з УПП); 

4. бутан технічний (бутанова фракція з УПП); 

5. ізопентанова фракція (з БІІ); 

6. пентан-гексанова фракція; 

Сумарна потужність заводу зі стабілізації становить в даний час 8 тис.тон/рік, 

потужність по первинній переробці стабільного конденсату - 4 тис.тон/рік, 

проектна потужність гідроочищення та депарафінізації дизельного палива за 

сировиною 60 тис.тон/рік., гідроочищення гасової фракції 75 тис.тон/рік., проектна 

потужність з переробки ШФЛУ становить 144 тис.тон/ рік. 

Оскільки стабілізація газового конденсату є ключовою ланкою у всьому 

технологічному ланцюзі, тому актуальним є питання збільшення обсягів переробки 

сировини та покращення якості продуктів встановлення стабілізації конденсату.  
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ВИСНОВОК 

 

Кваліфікаційна робота "Технічний проект ректифікаційної колони для 

отримання моторного палива на площі Кітван" представляє комплексний підхід до 

проектування та розрахунків ректифікаційної колони з урахуванням 

технологічних, механічних та охоронних аспектів. 

У геолого-методичній частині надано вичерпні відомості про район робіт, 

процес ректифікації, а також викладено переваги сучасних технологій у даній 

сфері. Висновки до цього розділу дозволяють зрозуміти основні аспекти, які були 

розглянуті, та підкреслити їх важливість для подальшого проектування. 

Розділ технологічних розрахунків включає в себе детальні розрахунки щодо 

конструкції, механічної міцності та фінансової ефективності проекту. Висновки до 

цього розділу відображають результати розрахунків та їх вплив на ефективність 

проекту. 

Охорона праці та навколишнього середовища розглядає важливі аспекти 

безпеки робіт та екологічної стійкості проекту. Висновки до цього розділу 

підсумовують заходи забезпечення безпеки праці та навколишнього середовища, а 

також правові та організаційні аспекти цієї сфери. 

В цілому, висновки до кожного з розділів надають зрозумілу картину 

розробленого проекту, його технічних та охоронних аспектів, а також важливість 

врахування цих факторів для успішної реалізації проекту ректифікаційної колони. 

В результаті технологічного та механічного розрахунку були отримані 

основні технологічні параметри апарату та здійснено розрахунок атмосферної 

колони та основних вузлів на міцність. 

Наведений економічний розрахунок показав, що проект швидко окупаєм, 

може бути вигідним, що обумовлюється підвищеним попитом на всі види палива. 

З вище сказаного можна дійти висновку про доцільність проведення цього 

проекту так як проект є вигідним та ефективним. 
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