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РЕФЕРАТ 

 Пояснювальна записка: ___ с., ___рис., ___табл., ___ джерел. 

ЛІНІЯ ОФЛЮСУВАННЯ, ОКАТИШІ, ШИХТА, ВУГЛЕЦЕВА СТАЛЬ, 

ЛЕГОВАНА СТАЛЬ, НАПРУЖЕНО-ДЕФОРМОВАНИЙ СТАН, МСЕ, 

ANSYS, ВАЛИ ВЕРХНЬОЇ ПІДТРИМКИ, ФЛАНЦЕВІ З’ЄДНАННЯ 

Об’єкт розроблення – експлуатація з’єднувальних елементів 

роз’ємної конструкції валів верхньої підтримки піч-решітки лінії 

офлюсування. 

Мета роботи – обґрунтування використання роз’ємної конструкції 

валів верхньої підтримки піч-решітки лінії офлюсування із підвищенням 

експлуатаційних характеристик за рахунок зміни конструктиву та матеріалу 

з’єднувальних елементів. 

У кваліфікаційній роботі проведено аналіз конструктиву з’єднувальних 

елементів верхніх валів підтримки піч-решітки лінії офлюсування окатишів. 

Встановлено, що в агресивних умовах роботи з’єднувальні елементи мають 

низькі показники працездатності, за рахунок періодичного виходу з ладу. Що 

призводить до збільшення часу простою лінії офлюсування. Новизна 

технічного рішення полягає у зміні конструктиву з’єднувального елементу 

«фланець-напівкільце», яке має підвищити строк експлуатації за умов 

забезпечення заданого навантаження. А за умов передчасного виходу з ладу, 

дозволить швидко замінити з’єднувальний елемент без простою лінії, що 

призведе до  покращення економічних показників підприємства. 

Практична значимість роботи полягає у підвищенні ефективності 

роботи підприємств за рахунок заміни конструкції з’єднувальних елементів та 

підбору відповідного до умов експлуатації матеріалу для виготовлення 

елементу «фланець-напівкільце».  
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