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виготовлення ріжучих пластин кінцевої фрези 
16.10.2023 

Інженерний  
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РЕФЕРАТ 

Пояснювальна записка: ___ с., ___рис., ___ табл., ___ додатків, ___ 

джерел.  

КІНЦЕВА ФРЕЗА, ЗМІННА БАГАТОГРАННА ПЛАСТИНА, 

ОБРОБЛЮВАНІСТЬ СТАЛІ, НАПРУЖЕНО-ДЕФОРМОВАНИЙ СТАН 

РІЗАЛЬНОГО ІНСТРУМЕНТУ, МОДЕЛЮВАННЯ, ANSYS WORKBENCH. 

Об’єкт розроблення – процес обробки сталі змінними ріжучими 

пластинами кінцевої фрези. 

Мета роботи – обґрунтувати використання сталі-замінника та 

раціональної геометрії ріжучих пластин кінцевої фрези для підвищення 

експлуатаційних показників. 

Практична значимість кваліфікаційної роботи полягає у можливості 

підвищення ефективності механічної обробки, що може бути досягнуто через 

використання альтернативного матеріалу та оптимізацію геометрії ріжучих 

пластин фрези, ці зміни мають прямий вплив на виробничі процеси та якість 

виготовлених виробів. 

Крім того, дослідження в даній області відкриває можливості для 

розвитку нових технологій та інновацій, що сприяє постійному 

вдосконаленню виробництва і підвищенню конкурентоспроможності 

промислових підприємств. 
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Перелік посилань 

 

1. Фрезерні верстати. Посилання на джерело: 

https://bcpl.pto.org.ua/index.php/dopomoga/itemlist/category/306-10-frezerni-

verstati%D0%A4%D1%80%D0%B5%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D1

%96%20%D0%B2%D0%B5%D1%80%D1%81%D1%82%D0%B0%D1%82%D

0%B8 

2. Яким чином класифікуються фрез по металу. Посилання на 

джерело: https://intersplav.com/uk/kakie-obrazom-klassifitsiruyutsya-frezy-po-

metallu/ 

3. Фрези загального призначення. Конструкція та геометричні 

параметри. Посилання на джерело: 

https://ela.kpi.ua/bitstream/123456789/15202/1/%D0%A4%D0%A0%D0%95%D

0%97%D0%98%20%D0%97%D0%90%D0%93%D0%90%D0%9B%D0%AC%

D0%9D%D0%9E%D0%93%D0%9E%20%D0%9F%D0%A0%D0%98%D0%97

%D0%9D%D0%90%D0%A7%D0%95%D0%9D%D0%9D%D0%AF.pdf 

4. Фрези для чпу: різновиди та класифікація, області застосування. 

Посилання на джерело: https://cutt.ly/owajinx3 

5. Теорiя рiзання. Посилання на джерело: 

https://ela.kpi.ua/bitstream/123456789/48280/1/Solodkyi_V_Teor-rezania_v10.pdf 

6. Елементи і геометрія фрез. Посилання на джерело: 

http://ni.biz.ua/1/1_10/1_103950_elementi-i-geometriya-frez.html 

7. Еволюція фрези. Посилання на джерело: https://conf.ztu.edu.ua/wp-

content/uploads/2019/11/25.pdf 

8. User manual. Посилання на джерело: 

https://forum.ansys.com/forums/topic/user-manual/ 

9. Матеріали для виготовлення ріжучих інструментів. Посилання на 

джерело: https://vseosvita.ua/lesson/tema-16-materialy-dlia-vyhotovlennia-

rizhuchykh-instrumentiv-341894.html 

https://bcpl.pto.org.ua/index.php/dopomoga/itemlist/category/306-10-frezerni-verstati%D0%A4%D1%80%D0%B5%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D1%96%20%D0%B2%D0%B5%D1%80%D1%81%D1%82%D0%B0%D1%82%D0%B8
https://bcpl.pto.org.ua/index.php/dopomoga/itemlist/category/306-10-frezerni-verstati%D0%A4%D1%80%D0%B5%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D1%96%20%D0%B2%D0%B5%D1%80%D1%81%D1%82%D0%B0%D1%82%D0%B8
https://bcpl.pto.org.ua/index.php/dopomoga/itemlist/category/306-10-frezerni-verstati%D0%A4%D1%80%D0%B5%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D1%96%20%D0%B2%D0%B5%D1%80%D1%81%D1%82%D0%B0%D1%82%D0%B8
https://bcpl.pto.org.ua/index.php/dopomoga/itemlist/category/306-10-frezerni-verstati%D0%A4%D1%80%D0%B5%D0%B7%D0%B5%D1%80%D0%BD%D1%96%20%D0%B2%D0%B5%D1%80%D1%81%D1%82%D0%B0%D1%82%D0%B8
https://intersplav.com/uk/kakie-obrazom-klassifitsiruyutsya-frezy-po-metallu/
https://intersplav.com/uk/kakie-obrazom-klassifitsiruyutsya-frezy-po-metallu/
https://ela.kpi.ua/bitstream/123456789/15202/1/%D0%A4%D0%A0%D0%95%D0%97%D0%98%20%D0%97%D0%90%D0%93%D0%90%D0%9B%D0%AC%D0%9D%D0%9E%D0%93%D0%9E%20%D0%9F%D0%A0%D0%98%D0%97%D0%9D%D0%90%D0%A7%D0%95%D0%9D%D0%9D%D0%AF.pdf
https://ela.kpi.ua/bitstream/123456789/15202/1/%D0%A4%D0%A0%D0%95%D0%97%D0%98%20%D0%97%D0%90%D0%93%D0%90%D0%9B%D0%AC%D0%9D%D0%9E%D0%93%D0%9E%20%D0%9F%D0%A0%D0%98%D0%97%D0%9D%D0%90%D0%A7%D0%95%D0%9D%D0%9D%D0%AF.pdf
https://ela.kpi.ua/bitstream/123456789/15202/1/%D0%A4%D0%A0%D0%95%D0%97%D0%98%20%D0%97%D0%90%D0%93%D0%90%D0%9B%D0%AC%D0%9D%D0%9E%D0%93%D0%9E%20%D0%9F%D0%A0%D0%98%D0%97%D0%9D%D0%90%D0%A7%D0%95%D0%9D%D0%9D%D0%AF.pdf
https://ela.kpi.ua/bitstream/123456789/15202/1/%D0%A4%D0%A0%D0%95%D0%97%D0%98%20%D0%97%D0%90%D0%93%D0%90%D0%9B%D0%AC%D0%9D%D0%9E%D0%93%D0%9E%20%D0%9F%D0%A0%D0%98%D0%97%D0%9D%D0%90%D0%A7%D0%95%D0%9D%D0%9D%D0%AF.pdf
https://cutt.ly/owAjinx3
https://ela.kpi.ua/bitstream/123456789/48280/1/Solodkyi_V_Teor-rezania_v10.pdf
http://ni.biz.ua/1/1_10/1_103950_elementi-i-geometriya-frez.html
https://conf.ztu.edu.ua/wp-content/uploads/2019/11/25.pdf
https://conf.ztu.edu.ua/wp-content/uploads/2019/11/25.pdf
https://forum.ansys.com/forums/topic/user-manual/
https://vseosvita.ua/lesson/tema-16-materialy-dlia-vyhotovlennia-rizhuchykh-instrumentiv-341894.html
https://vseosvita.ua/lesson/tema-16-materialy-dlia-vyhotovlennia-rizhuchykh-instrumentiv-341894.html
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10. Контроль процесів механічної обробки шляхом виміру коливань 

корпусних деталей верстатів. Посилання на джерело: 

https://dspace.nuft.edu.ua/jspui/bitstream/123456789/16636/1/117.pdf 

11. Визначення твердості металів і сплавів. Поосилання на джерело: 

https://cutt.ly/BwAjdQ33 

12. Економічна ефективність. Посилання на джерело: 

https://core.ac.uk/download/pdf/84323505.pdf 

13. Що таке SWOT аналіз? Посилання на джерело: 

https://business.diia.gov.ua/handbook/marketing/so-take-swot-analiz 

14. К. Зіборов, Т. Письменкова, С. Федоряченко, Н. Ротт. Методичні 

рекомендації до виконання кваліфікаційної роботи для магістрів спеціальності 

132 Матеріалознавство. Нац. техн. ун-т «Дніпровська політехніка». – Д. : НТУ 

«ДП», 2023. – 36 с. 
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